新型MIG焊枪手柄塑件的材料优化及成形过程仿真
团队成员：顾芸超、韩元晖、顾杉杉、岳成
项目类型：上海市大学生创新项目
指导教师：李晓燕
项目简介：
新型熔化气体保护电弧焊（MIG）手柄的开发是源于企业的要求而进行的，要求产品具有良好的绝热性、绝缘性和抗高温性，同时，需要对手柄形状进行优化已达到美化外形和减重的目的。首先对材料进行改性，设计新型手柄塑件的三维结构，通过成形过程模拟和快速原型件的制作，确定合理的塑件及模具结构设计。项目组经过讨论，最终确定技术路线如图1所示。
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图1 技术路线
采用UG三维建模软件对手柄外形进行自由曲面的设计，并对其进行三维装配检验，使其结构达到造型美观、重量平衡的要求。
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原设计                                    重新设计轮廓线[image: image5.png]
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加厚成实体，添加特征                    形成曲面
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装配检验，优化结构
图2 手柄三维结构重新设计
在三维设计基础上采用SLS制作手柄的快速原型件并装配检验，并通过与实际喷嘴、定位元件以及电缆球关节的装配来验证设计，测试使用过程中重量是否平衡、操作是否舒适等，继续优化塑件结构，使其更合理，并适用于不同类型的内部元件，如图3所示。
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图3 快速成形件进行装配检验 

采用MoldFlow模流分析软件对塑件进行成型过程仿真，如图4所示。
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图4 优化前后及成型过程仿真对比

设计了塑件1模2腔的模具，如图5所示，为塑件的批量生产提供方案，在保证设计质量的前提下大大缩短了开发周期，完成了产品全生命周期的一体化设计。
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图5 模具结构设计方案
创新项目的工作从由团队协作完成，项目的实施提高大家的动手能力和创新能力。
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创新团队在进行实验
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