高速药瓶自动装盒机分度转盘设计及模型制作
团队成员：张杨、张晟杰、朱宇辰、孙佳龙、曹雪

项目类别：上海市大学生创新项目

指导教师：李晓燕
项目简介：

本项目是应药品包装机械企业的要求，开发一套注射药瓶的自动装盒设备的子项目。自动装盒机的分度转盘是作为连接瓶传送带和盒传送带的结构，其设计十分关键。由于该设计中动作多，布置空间狭小，各工位之间关系复杂。项目组利用Solidworks三维设计软件进行系统设计，如图1所示。
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图1 分度转盘模型制作方案
利用8工位机械结构实现紧凑的接瓶和送瓶入盒动作，选用步进电机驱动凸轮式分度装置，巧妙地运用喷墨打印机的墨盒移动机构完成装盒动作，采用PLC控制，具有结构紧凑，噪音低，运动可靠，洁净等优点。药瓶装盒机分度转盘三维运动模拟及实物照片分别如图2和图3所示。
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图2 药瓶装盒机分度转盘工作过程模拟  图3 药瓶装盒机分度转盘实物照片

创新项目的工作从最初的三维设计，到机械零部件的加工，到机械部分装配调试、PLC控制系统的设计以及选型、采购和整个系统的安装、调试都由创新团队的同学来完成，在经费有限的情况下完成了具有较复杂运动的机电一体化的模型制作，创新团队的主动性和积极性很高，项目的实施提高大家的动手能力和创新能力。创新团队工作状态如图4所示。
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图4 创新团队在讨论
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张晟杰：一个好的创新必须不断地思考，学习，实践
[image: image6.jpg]


张杨：理论与实践结合，才能不断完善
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